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. CONSELHO PLENO
1. RELATORIO

1.1 HISTORICO

Trata-se de pedido do Centro Estadual de Educagédo Tecnologica Paula Souza / CEETEPS de
Renovagao do Reconhecimento do Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial, oferecido pela
FATEC Pindamonhangaba, por meio do Oficio 258/2025-GDS, protocolado em 29/08/2025 (fls.197). A
solicitagéo foi protocolada no prazo estabelecido pela Deliberagdo CEE 171/2019.

Foram encaminhados os documentos:

- Projeto Pedagdgico - fls. 199;

- Relatério de Atividades Relevantes — fls. 303;
- Relatério Sintese — fls. 339;

- Histérico da Instituigao — fls. 351.

Os autos deram entrada na Assessoria Técnica deste Conselho em 01/09/2025. Apds verificagao da
documentagédo, foram enviados a CES em 01/09/2025 para designagédo da Comisséo de Especialistas.

A Portaria CEE-GP 313, de 24/09/2025, designou os Professores Givanildo Alves dos Santos e Sérgio
Luiz Kyrillos para emisséo do Relatério Circunstanciado sobre o Curso (fls. 376).

Os Especialistas realizaram visita in loco no dia 28/10/2025 e o Relatério circunstanciado foi juntado
aos autos em 22/11/2025. Os autos retornaram a Assessoria Técnica em 03/03/2026, para elaboragédo da
Informagéo Final.

1.2 APRECIAGAO
Com base na norma em epigrafe e nos documentos incluidos aos autos, passo a relatar:

Histdrico Institucional
Recredenciamento Parecer CEE 123/2019 e Portaria CEE-GP 191/2019, DOE 04/05/2019, por 7 anos
Prof. Clévis de Souza Dias
Mandato: 21/11/2024 a 20/11/2028

Diretor-Superintendente

Dados do Curso
Renovacédo de Reconhecimento | Parecer CEE 202/2022 e Portaria CEE-GP 275/2022, DOE 01/06/2022, por quatro anos
2800 horas, sendo 2880 aulas = 2400 horas + 240 de Estagio Supervisionado e 160 horas de Trabalho
de Graduagéo.

Carga Horaria

Duracéo h/a 50 min
Horério Noturno: das 18:30 as 22:55 horas, de segunda a sexta.
Vagas/semestre 40 vagas, por semestre

Minimo: 6 semestres

Maximo: 10 semestres

Joao Mauricio Godoy

Possui graduagdo em Engenharia Quimica - Faculdades Oswaldo Cruz (1985) e Mestrado em Engenharia Mecanica
pela FEG-Unesp (2008). Atualmente é Diretor da J.M. Godoy Consultoria e Assessoria Ltda. e Professor contratado
da Faculdade de Tecnologia de Pindamonhangaba, desde 2007. Possui experiéncia como docente e em Coordenagdo
de professores de curso superior. Tem experiéncia industrial, de 40 anos, como gestor e nas areas técnicas de
Mecénica e Metaldrgica, com énfase em Conformag&o, Soldagem, Metalurgia Fisica e Revestimentos Anticorrosivos
O ingresso se da pela classificagdo em Processo Seletivo Vestibular, que é realizado em uma Unica
Forma de Acesso fase, com provas dos componentes do nucleo comum do Ensino Médio ou equivalente, em forma de
testes objetivos e uma redagdo ou processo classificatério mediante andlise de rendimento escolar no

Integralizagéo

Coordenador do curso
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Ensino Médio. Processo para preenchimento de vagas remanescentes por discentes formados na
Instituicdo ou transferéncia de discentes de outra Fatec ou Instituicdo de Ensino Superior (processo
seletivo composto de duas fases: processo seletivo classificatério por meio de Edital, com nimero de
vagas, seguido pela andlise da compatibilidade curricular). Reserva de vagas para estudantes que
cursaram integralmente o ensino médio na rede publica, e realizaram o Provao Paulista Seriado sendo
classificados no ranking de notas obtidas na prova.

Caracterizacao da Infraestrutura Fisica da Instituicdo reservada para o Curso

Instalagdo Quantidade |Capacidade Observagoes
?_legrg?éﬁzf 260 4_0 Salas de Aula (alunos)
Apoi Secretarias, Diregdo, Coordenagéo e salas (Reunido, Salas dos auxiliares de
poio (salas) 12 - D
ocentes).
2 - Almoxarifados
2 - Vestiario Masculino e Feminino
Outros 1 - Copa da Administragéo
1 - Cozinha (Funcionarios).
10 - Banheiros Femininos e Masculinos.
1 120 Auditério
Biblioteca
Tipo de acesso ao acervo Livre
E especifica para o curso Nao

Total de livros para o curso Impressos: 1148 Titulos: 216 Volumes: 8340
Periddicos 62 Titulos, 1790 Exemplares
Videoteca/Multimidia 270 Videoteca/ Multimidia

Teses 15 Teses

QOutros 240 Monografias, 1240 Leituras de Laser.
Indicar endereco do sitio na WEB gue contém detalhes do acervo. | http://www.cps.sp.gov.br

Relagdo do Corpo Docente
Titulagdo | Regime de
Académica | Trabalho

Docente Disciplina HA

1. Amir Rivaroli Junior Analise de Falhas
Mestrado em Engenharia Mecanica. Mestre H = = 6
(Graduacao em Egngenharia Mecanica. Gestéo do Trabalho de Graduagéo
22.Ana Beatriz Ramos Moreira Abrahao
Doutorado em Engenharia de Produgédo Mecéanica.
Mestrado em Engenharia Quimica.

IGraduagdo em Engenharia Industrial Quimica.

3. Ana Paula Alves Bleck Duque
Mestrado em Lingiiistica Aplicada. Mestre H Metodologia da Pesquisa Cientifico-
Graduagéo em Letras. Tecnoldgica

IGraduagdo em Pedagogia.

4. Antonio Carlos Tonini
Mestrado em Engenharia Mecanica. Mestre H
IGraduagdo em Engenharia Mecanica.

5. Benedito Sergio Tavares de Alvarenga

Mestrado em Engenharia Civil.

IGraduagdo em Licenciatura em Matematica.

6. Carlos Roberto Vitor

Especializagdo em Didatica e Metodologia do Ensino Superior.

Doutor H Corrosao 4

Resisténcia dos Materiais 4

Mestre H Calculo I 4

Maquinas Elétricas
Acionamento Industrial-CLP 10

Especialista H

(Graduacé@o em Engenharia Elétrica.

Eletrénica

7. Claudete de Oliveira Kenvin
Mestrado em Linguistica Aplicada.
IGraduagédo em Letras - Portugués / Inglés.

Mestre

Inglés |

Inglés Il

8. Celio Pacheco de Siqueira
Mestrado em Engenharia Mecanica.
IGraduagéo em Engenharia Mecanica.

Mestre

Elementos de Maquinas

H Andlise de Sistemas Térmicos

Manutengdo de Maquinas Térmicas

9. Daniela Camargo Vernilli
Doutorado em Engenharia de Materiais.
Mestrado em Engenharia de Materiais.
IGraduagdo em Engenharia Quimica.

Doutor

H Ciéncia dos Materiais

10. Daniela Araudjo de Souza
Mestrado em Engenharia Mecanica.
(Graduagao em Tecnologia em Processos Metalurgicos.

Mestre

Planejamento e Controle da
H Manutencao

Manuteng&o Industrial

11. Edgard Casal de Rey Neto
Doutorado em Fisica.

Mestrado em Fisica Tedrica.
IGraduacao em bacharelado em Fisica.

Doutor

H Mecénica Classica

12. Edilon de Oliveira Franca
Doutorado em Engenharia Mecanica.
Mestrado em Engenharia de Materiais.
Graduag&o em Tecnologo em Metalurgia.

Doutor

H Soldagem

13. Emerson Luis Junqueira
Mestrado profissional em Engenharia Mecanica.
Graduagdo em Mecéanica - Modalidade Projetos.

Mestre

Desenho Técnico Mecanico

Desenho Auxiliado por Computador

14. Gisélia Alves de Souza
Mestrado em Engenharia Mecéanica.
Graduagao em Engenharia Mecanica.

Mestre

Tratamento Térmico e Tratamento de
Superficie
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15. Joao Mauricio Godoy

Mestrado em Engenharia mecénica. Mestre H Ensaios Nao Destrutivos 4
Graduagdo em Engenharia Quimica.

16. Jorge Luiz Rosa Processos de Fabricagéo |

Doutorado em Materias.

Mestrado em Engenharia Mecanica - Projeto e Materiais. Doutor H 6

Especializagdo em Gestao de Projeto. Gestao de Projetos

Graduagao em Tecnologia Mecanica.

Metrologia
17. Laercio Ferreira Mecénica dos Fluidos
Mestrado em Engenharia Mecanica. Mestre H Manutencéo Centrada em 16
Graduagdo em Engenharia Mecanica. Confiabilidade

Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos

18. Lucia de Almeida Ribeiro

Mestrado em Engenharia Mecanica.
Especializagdo em Gerenciamento de projetos.
Graduagdo em Engenharia de Produgdo Mecanica.

Mestre H Processos de Fabricagéo Il 2

. . . Fundamentos de Comunicagéo e
19. Luciana Tomé de Souza Castilho

Mestrado em Lingiiistica Aplicada. Mestre H :Exll)fesﬁao 6
Graduagédo em Letras / Inglés. ng ?s
Inglés IV
20. Luis Filipe de Faria Pereira Wiltgen Gerenciamento de Manutengdo
Doutorado em Engenharia Eletronica e Computagao. Doutor H 4
Mestrado em Engenharia Eletronica e Computag&o. Topicos Especiais de Manutencéo
Graduagao em Engenharia Elétrica.
21. Lulz Otévio de Oliveira A Eletricidade
. Luiz Otavio de Oliveira Arouca P =
Mestrado profissional em Engenharia Mecanica Mestre H gzm‘g:ggao de Instalagdes 12
Graduagdo em Engenharia Elétrica. —
Comandos Elétricos
22. Marta dos Santos Seguranca do Trabalho
Doutorado em Engenharia e Tecnologia Espaciais. Doutor H 4
Mestrado em Engenharia e Tecnologia Espaciais. Gestdo Ambiental
Graduagdo em Quimica Bacharelado.
23. Pedro Jacob Filho Gestao e Conservacéo de Energia
Mestrado em Engenharia Mecanica.
Especializagdo em Engenharia Ambiental. Mestre H Gestdo da Qualidade 4
Graduagéo em Engenharia Civil.
24. Sonia Maria Santos Cantelmo
Mestrado em Engenharia de Energia.
Especializagdo em Gerenciamento de Residuos Industriais e| Mestre H Direito Empresarial 2

Urbanos.

Graduag&o em Direito.

25. Valesca Alves Correa
Doutorado em Engenharia Mecanica.
Mestrado em Engenharia Mecanica. Doutor H Légica de Programagéo 4
Especializagdo em Técnicas de Computagéo Avangada.
Graduacao em Técnologo Em Processamento de Dados.

26. Wilian Gonzaga Pereira Tépicos de Matematica Elementar
Mestrado em Fisica. Mestre H Calculo | 10
Graduag&o em Licenciatura Em Fisica. Estatistica Descritiva

Classificagdo dos Docentes por Titulagao

Titulagao Quantidade Percentual
Especialista 1 3,85
Mestre 17 65,38
Doutor 8 30,77
Total 26 100%
Corpo Técnico disponivel para o Curso
Tipo Quantidade
Diretor
Coordenador do curso 1
Diretoria de Servico Académico 1
Diretoria de Servigco Administrativo 1
Aucxiliar administrativo 6 ]
Bibliotecaria 1 ]
Aucxiliar de Biblioteca 1 ]
Auxiliar Docente 2 ——
Multimidia_(apoio) 1 =
Demanda do Curso nos ultimos Processos Seletivos p—
Semestres Vagas Candidatos Relagao candidato/vaga — ~
Noturno Noturno Noturno —— :
2025/1 34 67 1,97 o
2025/1* 06 19 3,17 3
2024/2* 28 85 3,04 N
2024/2 12 01 0,08 I3
2024/1 28 89 3.18 Q
2024/1* 12 34 2,83 e
2023/2 40 96 2,40 m
Ll
©)
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2023/1 40 106 2,65
2022/2 40 104 2,60
2022/1 40 156 3,90
2021/2 40 147 3,68
2021/1 40 146 3,35
2020/2 40 235 5,88
2020/1 40 150 3,75

* Vagas ofertadas pelo Provao Paulista Seriado

Demonstrativo de Alunos Matriculados e Formados no Curso

Matriculados
Semestre Ingressantes Demais séries Total
Noturno Noturno Noturno
2025/1 39 143 182
2024/2 40 138 178
2024/1 39 146 185
2023/2 40 146 186
2023/1 38 146 184
2022/2 39 154 193
2022/1 40 138 178
2021/2 40 158 198
2021/1 40 166 206
2020/2 40 166 206
2020/1 40 171 211
Egressos
Semestre
Noturno
2024/2 10
2024/1 12
2023/2 17
2023/1 23
2022/2 19
2022/1 10
2021/2 19
2021/1 20
2020/2 15
2020/1 11
Matriz Curricular
Quantidade de aulas trais
Sem.|N°| Sigla Componente Oferta Presenciais | On-line Total Atividade Curricular
Sala | Lab. |Sala| Lab. de Extensa
1| FMT-004 Metrologia Presencial 40 40 - - 80 -
2| EMA-047 Ciéncia dos Materiais Presencial 80 - - - 80 -
3| DTC-021 Desenho Técnico Mecanico Presencial 20 20 | - - 40 -
4| DTC-020 Desenho Auxiliado por Computador Presencial 20 20 | - - 40 -
10 5| IAL-005 Légica de Programagéo Presencial 40 40 - - 80 -
6 | MAT-009 Topicos de Matematica Elementar Presencial 80 - - - 80 -
7 | COM-010 Fundamentos de Comunicagdo e Expresséo Presencial 40 - - - 40 -
8| ING-001 Inglés | Presencial | 40 - - - 40 -
Totalde aulas do semestre . 360 | 120 | - - [ 480 -
Quantidade de aulas trais
Sem.|N°| Sigla Componente Oferta Presenciais | On-line Total Atividade Curricular
Sala | Lab. |Sala| Lab. de Extensdo
1| EMP-007 Processos de Fabricago | Presencial 80 - - - 80 -
2| EMA-027 |Tratamento Térmico e Tratamento de Superficie| Presencial 80 - - - 80 -
3| FFE-004 Eletricidade Presencial 60 20 | - - 80 -
2 4 | MPT-007 |Metodologia da Pesquisa Cientifico-tecnolégica | Presencial 20 20 | - - 40 -
5| FMA-010 Mecénica Classica Presencial 60 20 | - - 80 - ——
6| MCA-018 Calculo | Presencial 80 - - - 80 - ——
7] ING-002 Inglés Il Presencial | 40 - - - | 40 - =
Totalde aulas do tre . 420 60 | - - [ 480 -
Quantidade de aulas trais ———]
Sem./N°| Sigla Componente Oferta | Presenciais | On-line Total| Atividade Curricular ——
Sala | Lab. |Sala| Lab. de Extensdo ]
1| EMA-029 Comandos Elétricos Presencial 60 20 | - - 80 - —
2| EMP-008 Processos de Fabricagéo I Presencial 20 20 - - 40 -
3| EMA-031 Maquinas Elétricas Presencial 20 20 | - - 40 -
3 4| SS0-003 Seguranga no Trabalho Presencial | 40 - - - 40 -
5| EMA-028 Resisténcia dos Materiais Presencial 60 20 | - - 80 - —
6 | MFL-001 Mecénica dos Fluidos Presencial 60 20 | - - 80 - ———]
7| MCA-019 Célculo Il Presencial 80 - - - 80 - —
8| ING-003 Inglés Il Presencial | 40 - - - 40 -
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Totalde aulas do semestre . [ 380 J100] - ] - ] 480] -
Quantidade de aulas trais
Presenciais | On-line Atividade Curricular
Sem.|N°| Sigla Comp t Oferta Sala | Lab. |Sala| Lab. | Total de Extensao
1| EME-013 Elementos de Maquinas Presencial 60 20 - - 80 30
2| EPG-003 Planejamento e Controle da Manutengéo Presencial 80 - - - 80 30
3| EEA-012 Eletronica Presencial 40 40 | - - 80 -
4 | EMH-007 Sistemas Hidraulicos e Pneuméticos Presencial 60 20 - - 80 30
5| AGA-007 Gestdo Ambiental Presencial 40 - - - 40 -
4° | 6| AGQ-012 Gestdo da Qualidade Presencial | 40 - - - 40 15
7| EST-010 Estatistica Descritiva Presencial 40 - - - 40 -
8| ING-004 Inglés IV Presencial 40 - - - 40 -
Totalde aulas do semestre . 400 80 | - - [ 480 105
Q idade de aulas trais
Sem.|N°|  Sigla Componente Oferta Presenciais | On-line Total Atividade Curricular
Sala | Lab. [Sala| Lab. de Extensdo
1| EMM-007 Soldagem Presencial 40 40 - - 80 30
2| EMA-045 Acionamento Industrial - CLP Presencial 40 40 | - - 80 -
3| EMA-046 Ensaios N&o Destrutivos Presencial 40 40 - - 80 30
4 | EMA-034 Andlise de Sistemas Térmicos Presencial 40 - - - 40 -
5° | 5| TMI-004 Gestéo do Trabalho de Graduacdo Presencial 20 20 | - - 40 20
6| DDE-008 Fundamentos de Direito Empresarial Presencial 40 - - - 40 -
7| EMA-043 Gerenciamento da Manutengdo Presencial 40 - - - 40 20
8| EMA-044 Corroséo Presencial 80 - - - 80 -
Totalde aulas do tre . 340 | 140 | - - [ 480 100
Quantidade de aulas trais
Sem.|N°|  Sigla Componente Oferta Presenciais | On-line Total Atividade Curricular
Sala | Lab. |Sala| Lab. de Extensao
1| EMA-035 Andlise de Falhas Presencial 40 40 | - - 80 30
2| EMA-036 Manutengao de Instalagdes Elétricas Presencial 40 40 | - - 80 -
3| EMA-037 | Manutencdo Centrada em Confiabilidade | Presencial 80 - - - 80 30
4 | EMA-038 Manuteng&o Industrial Presencial 60 20 | - - 80 30
6° | 5| EMA-039 Manutengdo de Maquinas Térmicas Presencial 20 20 | - - 40 -
6| EMA-040 |Gerenciamento e Conservagéo de Energia| Presencial 40 - - - 40 15
7| EMA-049 Topicos Especiais Presencial 40 - - - 40 15
8| AGO-015 Gestéo de Projetos Presencial 40 - - - 40 15
Totalde aulas do tre . 360 | 120 | - - | 480 135
Total de AULAS do curso [2260] 620 [ - [ - [2.880] 340
Total de HORAS do curso |1.833,3[561,7] -] - [2400] 283,3

As ementas, objetivos e bibliografia encontram-se de fls. 223 a 281.

O curso esta classificado no Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais, que propde carga
horaria minima de 2400 horas.
Curricularizagao da extensao universitaria

As atividades e projetos de extensado sdo apresentados a seguir.

Aplicagdo Pratica dos Conceitos de Planejamento e Controle da Manutengdo, Elementos de Maquinas, Sistemas

Titulo Hidropneuméticos e de Gestdo da Qualidade em Instalagdes de Pequeno Porte
O projeto aborda a aplicagao pratica integrada dos conhecimentos de Elementos de Maquinas, Planejamento e Controle
Tematica da Manutengdo, Sistemas Hidropneumaticos e Gestdo da Qualidade, visando o diagndstico, a manutengéo e a

melhoria de equipamentos e sistemas mecanicos em instalagdes de pequeno porte, promovendo seguranga,
eficiéncia operacional, qualidade e impacto social.

O projeto visa integrar de forma pratica e multidisciplinar os conhecimentos adquiridos nas disciplinas de Elementos de
Maquinas, Planejamento e Controle da Manutengao, Sistemas Hidropneumaticos e Gestao da Qualidade, aplicando-|
os em ambientes reais de instalagdes de pequeno porte, como pequenas empresas, cooperativas e instituicoes|
comunitarias. Busca capacitar os alunos para realizar diagndsticos técnicos, elaborar planos de manutengéo,
Descrigao identificar falhas em sistemas mecanicos e fluidodinamicos, propor melhorias e implementar ferramentas da qualidade,
promovendo seguranga, confiabilidade, eficiéncia operacional e impacto social positivo. O trabalho envolve visitas
técnicas, levantamentos de dados, andlises de falhas, produgao de relatérios técnicos, elaboragao de materiais educativos
e apresentagdo dos resultados a comunidade beneficiada, alinhando ensino, préatica profissional e extensao
universitaria.

Integrar e aplicar, de forma pratica e multidisciplinar, os conhecimentos de Elementos de Maquinas, Planejamento €|
Controle da Manutengao, Sistemas Hidropneumaticos e Gestéo da Qualidade no diagnéstico, manutengéo e melhoria de|
equipamentos e sistemas mecanicos em instalagdes de pequeno porte, promovendo eficiéncia, seguranga, confiabilidade €|
impacto social nas comunidades e empresas locais.

Carga horaria 87,5 horas (105 aulas)

Pequenas empresas industriais, oficinas, borracharia, serralheria, cooperativas, associagdes comunitarias e instituicdes
Pablico-alvo publicas ou privadas que possuam instalagbes de pequeno porte com maquinas, sistemas hidraulicos, pneumaticos
ou processos industriais, e que necessitem de diagndstico técnico, melhorias em manutengéo, seguranga operacional

CEESPPIC202600117
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e praticas de gestdo da qualidade, contribuindo para maior eficiéncia, redugdo de custos e fortalecimento dal
sustentabilidade tanto de resultado como de meio ambiente.

Agoes/Etapas de
execugao

Etapa 1 — Planejamento

» Apresentagdo do projeto aos alunos e definicdo dos objetivos.

» Explicag&o das disciplinas envolvidas e seus papéis integrados.

o Distribuigdo dos grupos de trabalho e escolha preliminar dos locais de intervengao.

Etapa 2 - Levantamento Técnico em Campo

o Visitas técnicas as instalagdes escolhidas (empresas, cooperativas ou instituiges).

* Observagao e identificagdo de maquinas, sistemas mecanicos, hidraulicos e pneumaticos.
* Coleta de dados sobre condigdes operacionais, histérico de falhas e praticas de manutengéo.
« Registro fotografico e anotagdo de dados relevantes.

Etapa 3 — Diagnostico Técnico Integrado

o Andlise das condigdes dos elementos mecanicos (eixos, mancais,

rolamentos, engrenagens).

o Avaliagdo de sistemas hidraulicos e pneumaticos, identificando falhas e perdas.

o Levantamento das praticas atuais de manutengdo (ou auséncia delas).

o Andlise de documentos existentes (procedimentos, planos de manutengéo, registros de falhas).
e |dentificagdo de oportunidades de melhoria na qualidade e seguranca.

Etapa 4 — Elaboragao de Propostas Técnicas

» Desenvolvimento de planos de manutengéo preventiva e preditiva.

 Elaborag&o de diagramas, croquis ou desenhos técnicos explicativos.

» Propostas de melhorias em sistemas mecanicos, hidraulicos e pneumaticos.

o Aplicacdo de ferramentas da gestdo da qualidade (5S, PDCA, diagramas de causa e efeito).
o Definicdo de indicadores para controle (MTBF, MTTR, indices de falha).

Etapa 5 — Produgao de Materiais Técnicos e Educativos

» Elaboragédo de relatdrios técnicos ilustrados com diagndsticos e solugdes.

e Criagdo de Procedimentos Operacionais Padrao (POPs) aplicaveis ao local.

e Produgdo de cartilhas educativas ou folders para uso dos responsaveis pelos locais atendidos.
Etapa 6 — Apresentagéo Final a Comunidade ou Empresa

» Preparagdo de apresentagdes visuais (slides, graficos, croquis).

« Apresentacédo publica dos resultados, diagndsticos e propostas de melhoria.

» Discussdo com os responsaveis pelas instalagdes sobre viabilidade e préximos passos.

« Entrega oficial de relatdrios, POPs e materiais educativos.

Documentado: para assegurar evidéncias exigidas pela CEE 216/2023.

Diagrama de Gantt

Més/2025 Etapas Previstas

Agosto Etapa 1 ( Planejamento)

Setembro Etapa 2 (Levantamento Técnico em Campo) Setembro Outubro  Etapa 3
(Diagnéstico Técnico Integrado) Outubro Novembro Etapa 4 (Elaboragéo de Propostas Técnicas)
Novembro Etapa 5 (Produgdo de Materiais Técnicos e

Dezembro Educativos)

Dezembro Etapa 6 (Apresentacéo Final)

Entregas

Com a aplicagdo do projeto de extensdo, espera-se a entrega de diagndsticos técnicos, relatorios técnicos, materiais
educativos acessiveis a comunidade, apresentagdes publicas dos resultados e registros documentais que comprovem o
impacto social e técnico da agdo extensionista, além do desenvolvimento de competéncias profissionais e cidadas nos
alunos.

Instrumentos e
procedimentos de
avaliacado

A avaliagdo sera formativa e processual, com base na qualidade das entregas, no envolvimento do aluno, no
cumprimento das horas estabelecidas e na reflexéo critica sobre a experiéncia. Seréo utilizados:

Para os alunos:

o Autoavaliagdo: Formulario

* Observagdo do docente: Registro assinado e datado

© Rubrica de relatdrio técnico: Analise do professor orientador

Para a comunidade ou institui¢ao:

o Formulério de avaliagdo

o Entrevistas ou feedback verbal

© Registro de fotos e documentos

Para o projeto desenvolvido e aplicado:

e Comprovagéo da execugdo e aplicagdo

 Fotos e/ou videos

A avaliagdo considerara os critérios institucionais, podendo adotar a forma “cumpriu” ou “ndo cumpriu”.

Componente(s)curric
ular(es) envolvidos

® Gestdo da Qualidade (15 aulas)

e Elementos de Maquinas (30 aulas)

e Sistemas Hidraulicos e Pneuméticos (30 aulas)

e Planejamento e Controle da Manutengdo (30 aulas)

Formas de evidéncia

Checklist de Evidéncias

 Relatorio Técnico Final

 Fotografias e/ou videos

* Material educativo (cartilhas, folders, slides)
o Lista de presenca assinada

o Formularios de avaliagéo preenchidos

o Slides ou posteres de apresentagéo final

o Declaragbes ou oficios de instituicbes parceiras
o Registros académicos no SIGA.
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Titulo

Oficina Comunitéria: Introdugéo ao Ensaio por Liquido Penetrante

Tematica

O projeto integra conteudos de Ensaios Nao Destrutivos, Soldagem, Gerenciamento da Manutengdo e Gestdo do
Trabalho de Graduagéo, abordando de forma pratica o ensaio por Liquido Penetrante como ferramenta essencial para|
seguranga, qualidade e manutengdo industrial, a0 mesmo tempo em que desenvolve competéncias académicas e
promove impacto social por meio de acdes extensionistas junto a comunidades e pequenas empresas.

Descrigao

O projeto integra conhecimentos das disciplinas de Ensaios N&o Destrutivos, Soldagem, Gerenciamento da Manutengao|
e Gestdo do Trabalho de Graduagao para planejar, organizar e executar uma oficina comunitaria pratica sobre Ensaio
por Liquido Penetrante. Tem como objetivo capacitar alunos na realizagdo de ensaios, identificagdo de defeitos em
soldas, elaboragdo de relatérios técnicos e materiais educativos, promovendo a seguranga, a qualidade e a
confiabilidade em processos industriais. Além de contribuir para o desenvolvimento técnico dos estudantes, o projeto|
visa difundir conhecimento e gerar impacto social e econémico positivo em comunidades e pequenas empresas locais.,

Objetivos

Capacitar os alunos a aplicar, de forma integrada e pratica, conhecimentos de Ensaios N&do Destrutivos, Soldagem,
Gerenciamento da Manutencéo e Gestdo do Trabalho de Graduagdo, preparando-os para realizar diagnosticos,
executar ensaios por Liquido Penetrante e elaborar materiais técnicos e educativos, visando promover seguranga,
qualidade industrial e impacto social positivo em comunidades e pequenas empresas.

Carga horaria

83,33 horas (100 aulas)

Publico-alvo

Pequenas empresas do setor metal-mecanico, oficinas, cooperativas e instituigdes comunitarias que realizam ou
supervisionam processos de soldagem ou manutengado industrial, bem como profissionais, estudantes de cursos técnicos|
ou comunidades locais que necessitem de capacitagdo basica sobre inspegdo ndo destrutiva, manutengéo industrial €|
qualidade, visando aprimorar processos produtivos, reduzir custos e aumentar a confiabilidade dos servigos prestados.

Acoes/Etapas de
execugao

Etapa 1 - Planejamento

Apresentagéo do projeto aos alunos, objetivos e disciplinas integradas.

Formagao de grupos de trabalho e definigéo preliminar do publico- alvo.
Levantamento de necessidades da comunidade ou empresas que serdo atendidas.
Etapa 2 — Estudo Tedrico do Ensaio por Liquido Penetrante

Estudo dos fundamentos, normas e procedimentos do ensaio LP.

Discussao sobre tipos de descontinuidades detectaveis e limites do método.

Andlise de casos reais da industria.

Etapa 3 - Fundamentos de Soldagem e Preparagéo de Corpos de Prova

Revisdo dos processos de soldagem e principais defeitos em juntas soldadas.
Demonstraggo pratica de soldagem para confecgdo de corpos de prova.
Relacionamento entre defeitos em soldas e necessidade de ensaios ndo destrutivos.

Etapa 4 - Pratica do Ensaio por Liquido Penetrante

* Preparagao da superficie para o ensaio.

 Aplicacéo do liquido penetrante e do revelador.

« Inspecao visual, detecgdo e interpretagao de descontinuidades.

 Registro fotografico dos resultados obtidos.

Etapa 5 - Integragdo com Gerenciamento da Manutengao

 Discusséo sobre o papel do ensaio LP na manutencé&o preventiva e preditiva.
o Estudo dos impactos do ensaio na confiabilidade de equipamentos.
 Relacionamento do ensaio com indicadores de manutengéo (MTBF, MTTR).
Etapa 6 - Elaboragdo de Documentos Técnicos e Materiais Educativos

« Producao de relatdrios técnicos ilustrados com dados e fotos dos ensaios.

« Criagdo de Procedimentos Operacionais Padrdo (POPs) para execugéo do LP.
« Desenvolvimento de cartilhas ou slides educativos voltados ao publico-alvo.
Etapa 7 - Planej 1to e Organizagao da Oficina

 Definicdo de cronograma, divisdo de tarefas e recursos necessarios.
 Simulagdes das apresentagdes para treinamento dos alunos.

Etapa 8 — Preparacgao de Apresentagdes Técnicas

« Desenvolvimento de slides, esquemas ou videos demonstrativos.

* Montagem de estrutura visual para a oficina comunitaria.

Etapa 9 - Realizagado da Oficina Comunitaria

» Execugdo pratica da oficina junto a comunidade ou empresas locais.

« Demonstrag&o ao vivo do ensaio LP utilizando corpos de prova.

o Interagéo com o publico, esclarecimento de duvidas e orientagdes técnicas.
Etapa 10 - Encerramento e Avaliagao

o Coleta de avaliagdes do publico atendido e dos alunos participantes.
 Discussao dos resultados obtidos e ligdes aprendidas.

« Entrega do relatdrios, POPs e materiais educativos produzidos.

Diagrama de Gantt
Més/2025 Etapas Previstas

Agosto Etapa 1
Setembro Etapas 2 e 3 (inicio)
Outubro Etapas 3 (final) e 4
Novembro Etapas 5, 6, 7,8
Dezembro Etapas 9 e 10

Entregas

Com a aplicagdo deste projeto de extenséo, espera-se a entrega de diagnosticos técnicos, relatérios detalhados e
materiais educativos acessiveis a comunidade, apresentagdes publicas dos resultados e registros documentais que
comprovem o impacto social e técnico da agdo extensionista, além do desenvolvimento de competéncias
profissionais e cidadas nos alunos.

Instrumentos e
procedimentos de
avaliagao

A avaliagdo serd formativa e processual, com base na qualidade das entregas, no envolvimento do aluno, no|
cumprimento das horas estabelecidas

e na reflexdo critica sobre a experiéncia. Sergo utilizados:
Para os alunos:
o Autoavaliagdo: Formulario

CEESPPIC202600117
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* Observagdo do docente: Registro assinado e datado

* Rubrica de relatério técnico: Andlise do professor orientador

Para a comunidade ou institui¢do:

e Formulario de avaliagéo

 Entrevistas ou feedback verbal

* Registro de fotos e documentos

Para o projeto desenvolvido e aplicado:

e Comprovagao da execugéo e aplicagdo

o Fotos e/ou videos

A avaliagdo considerara os critérios institucionais, podendo adotar a forma “cumpriu” ou “ndo cumpriu”.

Componente(s)curric
ular(es) envolvidos

* Gerenciamento da Manutencgdo (20 aulas)

© Ensaios ndo Destrutivos (30 aulas)

* Soldagem (30 aulas)

® Gestdo do Trabalho de Graduagdo (20 aulas)

Formas de
evidéncia

Checklist de Evidéncias

o Relatdrio Técnico Final

» Fotografias e/ou videos

» Material educativo (cartilhas, folders, slides)
o Lista de presenga assinada

o Formularios de avaliagdo preenchidos

o Slides ou posteres de apresentagao final
 Declaragdes ou oficios de instituigdes parceiras
* Registros académicos no SIGA.

Titulo

Gestédo de Boas Praticas de Manutengdo em Pequenas Empresas.

Tematica

O projeto integra de forma pratica e multidisciplinar os conhecimentos técnicos e de gestdo para promover diagnésticos
precisos, elaboragdo de planos de manutengéo, otimizagdo energética, andlise de falhas e implementagdo de boas
praticas industriais em pequenas empresas, visando seguranga, eficiéncia operacional, sustentabilidade e impacto social
positivo.

Descricao

O projeto propde a aplicagé@o pratica e integrada dos conhecimentos adquiridos nas disciplinas de Manutengédo
Centrada em Confiabilidade, Andlise de Falhas, Manutengdo Industrial, Gerenciamento e Conservagdo de Energia,
Topicos Especiais e Gestao de Projetos, com o objetivo de capacitar os alunos a desenvolver diagndsticos técnicos, elaborar|
planos de manutengao e propor melhorias em equipamentos e processos presentes em pequenas empresas. A iniciativa
busca identificar falhas recorrentes, implementar estratégias de manutengéo baseada em confiabilidade, otimizar o
uso de energia e introduzir boas praticas industriais, sempre considerando aspectos de seguranca, sustentabilidade e
gestéo eficiente dos recursos. Ao longo do projeto, os alunos atuardo diretamente em empresas reais, produzindo
relatorios técnicos, procedimentos operacionais, planos de manutengdo e materiais educativos, promovendo nédo
apenas seu desenvolvimento profissional, mas também gerando impacto social, econémico e tecnolégico nas comunidades|
atendidas.

Objetivos

Capacitar os alunos aintegrar e aplicar, de forma pratica e multidisciplinar, os conhecimentos de Manutengédo Centrada
em Confiabilidade, Andlise de Falhas, Manutengdo Industrial, Gerenciamento e Conservagdo de Energia, Tépicos
Especiais e Gestdo de Projetos, para diagnosticar, planejar e implementar boas praticas de manutengdo em
pequenas empresas, elaborando planos técnicos, identificando falhas e desperdicios, propondo solugbes
sustentaveis e desenvolvendo documentos técnicos e materiais educativos, com foco em eficiéncia operacional,
seguranca, sustentabilidade e impacto social positivo.

Carga horaria

112,5 horas (135 aulas)

Publico-alvo

Pequenas e microempresas industriais dos setores metal-mecanico, alimenticio, plastico, agroindustrial e de servigos
técnicos, que operam com maquinas, sistemas eletromecanicos ou instalagdes produtivas basicas e que ndo possuem
estrutura formal de engenharia de manutencéo. Também se incluem cooperativas, oficinas, marcenarias e associagoes|
comunitarias com atividades industriais, além de profissionais locais e técnicos que necessitam de apoio na implementagao de|
praticas de manutencéo organizadas, seguras, eficientes e sustentaveis.

Acoes/Etapas de
execugao

Etapa 1 — Planejamento

« Apresentagéo do projeto aos alunos, objetivos e resultados esperados.

* Formagé&o dos grupos de trabalho e distribuicéo de papéis.

 |dentificagdo preliminar das empresas ou instituigdes participantes.

o Definicdo de cronograma, escopo e indicadores de acompanhamento.

Etapa 2 - Levantamento Técnico em Campo

* Visitas técnicas as empresas ou comunidades selecionadas.

* Mapeamento dos equipamentos criticos, processos produtivos e sistemas energéticos.
« Registro fotografico e coleta de dados técnicos e histdricos de falhas.

Etapa 3 - Diagnéstico Técnico e Analise de Falhas

« |dentificagdo das principais falhas mecéanicas, elétricas ou operacionais.

o Aplicagdo de técnicas de Analise de Causa Raiz (RCA), FMEA ou Arvore de Falhas.
 Classificagao das falhas conforme criticidade, frequéncia e impacto.

* Levantamento das praticas atuais de manutengdo e lacunas existentes.

Etapa 4 — Planejamento da Manutengao Centrada em Confiabilidade

« Elaboragdo de planos de manutengao preventiva, preditiva ou corretiva, alinhados ao conceito de confiabilidade.
« Definicdo de periodicidade, recursos necessarios e procedimentos.

« Construgdo de cronogramas e planos de agao integrados.

« Integracdo do plano com os indicadores de desempenho (MTBF, MTTR, OEE).
Etapa 5 — Avaliagao Energética e Propostas de Sustentabilidade

« Analise simplificada dos consumos energéticos das maquinas e processos.

« |dentificacéo de desperdicios e pontos de melhoria.

« Proposicéo de agdes de baixo custo para eficiéncia energética e reducéo de impactos ambientais.
Etapa 6 — Integracao de Boas Praticas e Tépicos Especiais

« Aplicagao das boas praticas industriais de seguranga, organizacéo e sustentabilidade.
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« Introdug&o a tecnologias emergentes (sensoriamento remoto, manutengéo 4.0, loT) alinhadas a realidade local.
« Adaptacgao das recomendacdes as condi¢des técnicas e financeiras das empresas atendidas.
Etapa 7 — Elaboragao de Documentos Técnicos e Materiais Educativos
« Desenvolvimento de relatérios técnicos ilustrados (fotos, tabelas, graficos).
« Produgéo de Procedimentos Operacionais Padrao (POPs) para manutengéo e inspegao.
« Criagéo de cartilhas, slides ou folders educativos voltados a capacitagdo da comunidade ou empresas.
Etapa 8 — Planejamento e Gestédo do Projeto
« Consolidagao do cronograma final de execug&o.
« Distribuicdo de tarefas e recursos.
« Simulagéo das apresentagdes técnicas.
« Registro das agbes em relatorios gerenciais.
Etapa 9 — Apresentagdo Técnica Final
« Exposi¢ao dos diagndsticos, relatorios e propostas as empresas ou comunidade.
« Demonstragado pratica de ferramentas ou técnicas recomendadas.
« Entrega de relatérios, POPs e materiais educativos produzidos.
« Coleta de feedback do publico atendido e reflexdo sobre os resultados alcangados.
Com a aplicagao deste projeto de extensdo, espera-se a entrega de diagnosticos técnicos, relatdrios detalhados e
materiais educativos acessiveis a comunidade, apresentagdes publicas dos resultados e registros documentais que
comprovem o impacto social e técnico da agao extensionista, além do desenvolvimento de competéncias profissionais €
cidadés nos alunos.
A avaliagdo sera formativa e processual, com base na qualidade das entregas, no envolvimento do aluno, no|
cumprimento das horas estabelecidas e na reflexao critica sobre a experiéncia. Seréo utilizados:
Para os alunos:
Autoavaliagcdo: Formulario
Observagdo do docente: Registro assinado e datado
Instrumentos e |Rubrica de relatorio técnico: Andlise do professor orientador
procedimentos de |Para a comunidade ou instituigdo:
avaliagao Formulario de avaliagéo
Entrevistas ou feedback verbal
Registro de fotos e documentos
Para o projeto desenvolvido e aplicado:
Comprovagéo da execugao e aplicagédo Fotos efou videos
A avaliagdo considerara os critérios institucionais, podendo adotar a forma “cumpriu” ou “ndo cumpriu”.
Gestao de Projetos (15 aulas)
Andlise de Falhas (30 aulas)
Componente(s)curric|Manutengdo Centrada em Confiabilidade (30 aulas)
ular(es) envolvidos|Manutengéo Industrial (30 aulas)
Gerenciamento e Conservagdo de Energia (15 aulas)
Topicos Especiais (15 aulas)
Checklist de Evidéncias
Relatdrio Técnico Final
Fotografias e/ou videos
Material educativo (cartilhas, folders, slides)
Lista de presenca assinada
Formularios de avaliagdo preenchidos
Slides ou pdsteres de apresentaggo final
Declaragdes ou oficios de instituicdes parceiras
Registros académicos no SIGA.

Entregas

Formas de
evidéncia

Da Comisséao de Especialistas (fls. 378 a 395)

Contextualizacdo do Curso
“Os especialistas consideram que a contextualizagdo do curso esta adequada, apresentando coeréncia
com o eixo tecnolégico Produgéo Industrial do Catalogo Nacional dos Cursos Superiores de Tecnologia
(CNCST) do catalogo do MEC. O compromisso social e a justificativa também estdo bem embasados. Em
relagdo a instituicdo, nota-se que a FATEC Pindamonhangaba pode atender a sociedade com profissionais
preparados para atuarem em setor de real demanda, e que a instituicdo possui insergdo regional, com
parcerias com empresas do setor industrial. Em fungdo da organizagdo demonstrada pela instituigdo
associada ao nivel de empregabilidade dos alunos do curso analisado, nota-se que a instituicdo é capaz de
propiciar de forma sustentavel o oferecimento do curso de Tecnologia em Manutengao Industrial.”
Objetivos Gerais e Especificos
“Os objetivos gerais do curso e especificos estdo adequados para formar graduados capazes de atender
as necessidades de mercado por meio do dominio e aplicagao de conhecimentos cientificos e tecnolégicos,

sendo preparados para desenvolver processos, projetos, produtos e servigos, atuar no ensino, e com foco
nos avangos, inovagdes da area e minimizagdo dos impactos ambientais.”

Curriculo pleno oferecido

“O Curso Superior de Tecnologia em Manutengao Industrial, pelo CNCST, pertence ao Eixo Tecnolégico
Produgéo Industrial e propbe uma carga horaria total de 2800 horas. A carga horéaria do curso é constituida
de 2880 aulas, o que corresponde a 2400 horas de atividades, uma vez que a hora-aula é de 50 minutos,
e com um incremento de 240 horas de estagio supervisionado e 160 horas de trabalho de graduacé&o,
totalizando 2800 horas de atividades, o que contempla o disposto na legislagéo.
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O curriculo oferecido baseia-se em disciplinas que apresentam ementario e sequéncia adequados para
agregacéo e aplicagdo de conhecimentos tecnolégicos na area de manutencgdo industrial.

A bibliografia foi analisada, por esta comissdo, e se constatou que esta adequada. No entanto, nota-se a
necessidade de revisdo e atualizagdo das referéncias adotadas.

Os especialistas sugerem a atualizagdo das bibliografias adotas no PPC.”

Matriz Curricular implantada
“A ordem proposta na matriz curricular para as disciplinas esta adequada ao curso. Tal matriz esta alinhada
as competéncias esperadas para atingir o perfil profissional descrito no Catalogo Nacional dos Cursos
Superiores de Tecnologia (CNCST). Em relagdo as metodologias aplicadas no curso, no PPC nota-se o
uso de metodologias especificas em determinadas disciplinas. Ndo ha a descricdo sobre o uso de
metodologias ativas centradas no estudante; porém, conforme reunides realizadas com coordenagéo,
docentes e discentes do curso, nota-se que tais metodologias sdo aplicadas. De forma especifica, os
laboratérios e oficinas da instituicdo possibilitam que a pratica ja se caracterize como uma metodologia
ativa.”

Utilizacdo de Metodologias de Aprendizagem centradas no estudante
“O PPC néo apresenta de forma evidente a utilizagdo de Metodologias de Aprendizagem centradas no
estudante. No entanto, é possivel notar a presenga de tais metodologias e de experiéncias de aprendizagem
diversificadas nas disciplinas do curso. Ressaltando que a caracteristica de “mao na massa” do referido
curso possibilita a adogdo de tais conceitos. Ha atividades de oficina e de laboratérios baseadas na
confecgdo de um determinado produto integrando as atividades laboratoriais, o que é interessante em
termos de agregagao de conhecimento sobre correlagdo de processos.
Os especialistas entendem que as metodologias ativas indicadas para o ensino das disciplinas deveriam
estar especificadas nas respectivas ementas contidas no PPC."

Disciplinas na modalidade a disténcia
“O curso ndo oferece disciplinas na modalidade a distancia.”
Projeto de Estagio supervisionado

“O estagio supervisionado trata-se de componente curricular complementar, com carga horaria de 240
horas. A orientagéo de estagio supervisionado é realizada por professores da FATEC Pindamonhangaba
por meio de horas atividades especificas, seguindo a legislagado pertinente.

Os especialistas notaram que existe orientagcdo de atividades préaticas, além das realizadas nas disciplinas.
Tal orientagéo é realizada por professores da FATEC Pindamonhangaba.”

Trabalho de Concluséo de Curso

“O curso prevé no seu respectivo Projeto Pedagdgico de Curso o trabalho de conclusdo de curso, citado
como trabalho de graduacgédo. O trabalho de Graduagéo é desenvolvido numa carga de 160 horas e, além
disso, ha a disciplina Gestao do Trabalho de Graduag&o inserida no quinto semestre da grade curricular do
curso, com 40 horas-aula de carga didatica semestral total.

Os trabalhos de graduagéao encontram-se disponibilizados em arquivo eletrénicos devidamente catalogados
via biblioteca.”

Numero de Vagas, Turnos de Funcionamento, Regime de Matricula, Formas de Ingresso, Taxas de Continuacdo
no tempo minimo e maximo de integralizacéo e Formas de Acompanhamento dos Egressos

“O curso oferece 40 vagas por semestre para o periodo noturno. A forma de ingresso no Curso é
classificagdo em Processo Seletivo proprio da IES (Vestibular), realizado em uma tnica fase e composto
de provas das disciplinas do ntcleo comum do ensino médio e uma redacgéo.

O tempo de integralizacdo minimo do curso é de seis semestres e maximo de dez semestres. Vale ressaltar
que o Provao Paulista também é adotado como forma de ingresso nas Fatec'’s.

[-]

Os especialistas ndo encontraram na documentagdo fornecida informagbes sobre o acompanhamento de
egressos realizado pela instituicdo. Entretanto, na visita in loco foram informados sobre agées da instituigdo
para tal acompanhamento.

Os especialistas recomendam que agbdes para acompanhamento dos Egressos sejam implementadas.
Alguns mecanismos de acompanhamento de egresso (entrevistas, e- mails, palestras de egressos para
iniciantes etc.) sdo eficientes e fornecem parametros importantes para a avaliagdo externa do curso.”

Sistema de avaliacdo do curso

“O PPC nao prevé um Sistema de Avaliagdo do Curso. O processo de avaliagdo padrdo adotado em todo
o Centro Paula Souza (CPS) desde 2000 é o SAl ou Sistema de Avaliagado Institucional, que por ser
realizado pela internet é designado de WEBSAI, e que é um sistema de avaliagdo anual no qual os
envolvidos (alunos, professores, funcionarios, equipe de direcdo) respondem a um questionario para coleta
de informagbes sobre a sua respectiva unidade, ou seja, ndo é especifico para a avaliagdo do curso. Dessa
forma, o sistema WEBSAI acaba fornecendo informagbes para avaliagdo da Faculdade de Tecnologia e
ndo, de forma especifica, do curso. Entretanto, foi observado que ha na Fatec Pindamonhangaba uma
Comisséo Prépria de Avaliagdo, que conduz a autoavaliagdo da instituicdo. Por meio da visita in loco, os
especialistas foram informados pelos membros dessa Comissdo que o questionario adotado no SAl foi
reformulado, mas que requer aprimoramentos, tais como informagbes sobre o nivel de didatica adotada
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pelos docentes, manutengdo de equipamentos e outras.”
Atividades relevantes promovidas pelo curso

“A Fatec Pindamonhangaba oferece atividades de extensdo a comunidade interna e externa, que s&o
ministradas por professores da instituicdo, remunerados por meio de horas de atividades especificas. Os
alunos do curso participam de eventos e desenvolvem projetos supervisionados por docentes. Também é
disponibilizado um programa de monitoria para seus discentes em disciplinas do curso e de iniciagdo
cientifica. O Centro Paula Souza disponibiliza bolsas para alunos da Fatec Pindamonhangaba, que sdo
selecionados mediante edital de pesquisa e monitoria.”

Avaliacdes institucionais
“Apbs a anélise da documentagdo fornecida pela instituicdo, notamos que ndo sdo mencionados os
resultados da avaliacdo institucional WEBSAI relativas a unidade Fatec Pindamonhangaba ou ao curso em
analise, impossibilitando a anélise dos resultados.

Os especialistas recomendam que além dos resultados de avaliagées serem divulgados por diversos
veiculos, seja implantado um sistema especifico para avaliagdo do curso. Além disso, que sejam
atualizadas informagées do referido curso sobre a participagdo em processos de avaliagdo como o Exame
Nacional de Desempenho de Estudantes (ENADE).”

Recursos Educacionais de Tecnologia da Informagéo

“O PPC néo prevé a utilizagdo de Recursos Educacionais de Tecnologia da Informacgédo (Tl). A anélise das
ementas mostrou que elas também néo informam sobre a utilizagdo de recursos educacionais em TI.
Entretanto, a anélise das disciplinas do curriculo permitiu verificar um conjunto de disciplinas, tais como
Desenho Auxiliado por Computador, Légica de Programagao, Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos e outras,
que utilizam software especializado no processo de ensino, para o desenvolvimento de simulagées de
processos e desenvolvimento de projetos, configurando o uso localizado da tecnologia da informagé&o.

Os especialistas sugerem a atualizagdo das ementas com indicagbes de recursos educacionais de Tl que
devem ser utilizados no ensino das disciplinas, quando necessarios.”

Perfil dos Docentes e Coordenador do Curso

“Atualmente, o Coordenador do curso é o Prof. Jodo Mauricio Godoy, bacharel em Engenharia Quimica,
formado pela Faculdade Oswaldo Cruz e mestre em Engenharia Mecéanica pela Unesp de Guaratingueta.
E funcionario do Centro Paula Souza desde 2007, e na Fatec Pindamonhangaba, estd em regime de
trabalho de 40 horas semanais, e apresenta relevante experiéncia industrial.

O Corpo Docente do Curso é de muito bom nivel e é composto por vinte e sete professores (...). Ha
contribuicdo de auxiliares docentes, que auxiliam nas atividades de oficinas e laboratérios do curso.”

Plano de Carreira instituido

“Seguindo o regimento das FATECs, Deliberacdo CEETEPS 31, de 27-09-2016, a Fatec Pindamonhangaba
dispée de Nicleo Docente Estruturante (NDE), que o plano de Carreira Docente em todo o Centro Paula
Souza estd regulamentado na Lei Complementar n° 1.044, de 13/05/2008, e alterado pela Lei
Complementar n° 1240, de 22 de abril de 2014 e Lei Complementar n° 1252, de 03 de julho de 2014. O
ingresso na carreira se da por meio de concurso publico, sendo que a carreira docente é composta por
classes, escalonadas na seguinte sequéncia:

Professor de Ensino Superior, referéncia I, grau A; Professor de Ensino Superior, referéncia Il, grau A;
Professor de Ensino Superior, referéncia Il, grau C; Professor de Ensino Superior, referéncia lll, grau A;

Professor de Ensino Superior, referéncia Ill, grau C; sendo facultada a opcdo pelo Regime de Jornada
Integral - RJI.

Verificou-se que existem varias faixas salariais, as quais o docente por meio de avaliagbes por mérito pode
ascender. As avaliacbes académicas de mérito sGdo compostas por varios itens, como participagdo em
eventos e publicagdo de artigos cientificos. A progressdo entre os niveis também corresponde a um
aumento no valor da hora-aula.”

Nucleo Docente Estruturante (NDE)

“A documentacéo do PPC entregue pela instituicdo aos especialistas traz poucas informagbes sobre o NDE-
Nucleo Docente Estruturante, citando que ha um regulamento para esse ntcleo, e que é responséavel por
atividades como a reestruturagdo do PPC, por exemplo. O NDE é um 6rgao consultivo, propositivo e de
assessoramento sobre os assuntos académicos dos cursos, sendo que sua atuagdo se fundamenta na
elaboragao, implementagéo e atualizagao do PPC.

O NDE da Fatec Pindamonhangaba é formalizado mediante portaria e é constituido por cinco docentes e o
coordenador do curso, que preside as atividades do NDE, as reunibes realizadas possuem atas e ele ndo
apresenta representatividade discente. O Colegiado do curso é constituido pelos docentes que atuam nele,
e apresenta atas das reunibes realizadas. O 6rgdo maximo da Fatec Pindamonhangaba é a Egrégia
Congregacgéo, que é formada pelo diretor da unidade, pelos seus coordenadores de curso, representante
externo e discente da unidade. As reunibes da Egrégia Congregagcao sdo documentadas por meio de atas.”
Infraestrutura Fisica
“Por meio da visita in loco, notamos que a infraestrutura fisica apresentada é adequada para o curso de
Tecnologia em Manutengéo Industrial, dispondo de laboratérios de manufatura industrial, com layouts

adequados de maquinas operatrizes e equipamentos, tais como torno e fresadora. A instituicdo dispbe de
laboratérios de controle de processos, sistemas hidraulicos e pneumaticos e de metrologia. Dispde de
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software para utilizagdo em CAD. Notamos que alguns equipamentos sé&o oriundos de doagées, o que é
resultado de parcerias da instituicdo com empresas do segmento industrial. A instituicdo possui outros
laboratérios que também s&o importantes para o curso, como laboratérios de informética, laboratério de
caracterizagdo de materiais, laboratoério de eletrénica etc.

A instituigao dispée de acessibilidade aos laboratérios e salas de aulas. No caso das salas de aulas, elas
apresentam boas condigées de espaco, ventilagao e iluminagéo para o desenvolvimento das aulas do curso.
Ha salas especificas para as disciplinas relacionadas a desenho técnico,; e outras salas com recursos
audiovisuais ja instalados. A instituicdo possui redes de informagdo que possibilitam acesso a internet por
meio de tecnologia wi-fi.

Ha uma sala destinada aos professores do curso e ambientes de estudo e pesquisa destinados aos alunos
da FATEC Pindamonhangaba, com acesso a computadores e internet. Ha banheiros para funcionarios e
alunos em todos os blocos onde ficam as instalagbes do curso.

Entretanto, os especialistas recomendam que sejam realizados aprimoramentos na qualidade do servigo
de internet sem fio e cabeado oferecido pela instituicdo e, além disso, que sejam sanados os problemas de
infraestrutura elétrica institucional para que ocorra a efetiva disponibilizagdo dos equipamentos de
soldagem para a realizagdo das aulas praticas, sem limitagbes de uso por esse motivo.”

Biblioteca

“A biblioteca ndo é especifica para o curso de tecnologia em Manutengéo Industrial, atendendo a todos os
cursos da FATEC Pindamonhangaba. O acesso ao acervo é possivel por meio de internet. A biblioteca
ocupa um espago para acomodar os livros, mobiliada com mesas, cadeiras e computadores para consulta
a base de dados. Em uma area separada do ambiente onde fica o acervo, estédo localizadas as salas para
estudo em grupo e leitura.

A biblioteca oferece servigos de orientacdo ao usuario, pesquisa de levantamento bibliogréafico, consulta ao
acervo, empréstimo e reserva do material destinado ao empréstimo, sendo o empréstimo e a reserva
exclusivamente para a comunidade académica da FATEC.

O software de gestao da biblioteca foi desenvolvido na prépria IES, utilizando a metodologia cliente-servidor
e com uso de banco de Dados relacional.

Os especialistas ressaltam a importancia da assinatura de periddicos relacionados a manutengdo
industrial.”

Funcionarios Administrativos

“Durante a reunido com os funcionarios administrativos, podemos notar que ha funcionarios administrativos
em numero minimo para o atendimento do curso de Tecnologia em Manutengdo Industrial. Notamos
também que o ambiente é respeitoso e cordial entre os servidores da instituicdo. Outra informagéo positiva
obtida é que ha processos em andamento para contratagdo por meio de concurso publico de servidores, o
que vai otimizar as atividades institucionais.”

Atendimento as recomendacdes realizadas no ultimo Parecer de Renovagéo do Curso

“Em relagdo ao atendimento as recomendagées realizadas no ultimo Parecer de Renovagdo do Curso,
apresentamos a seguinte analise.

1. Ainda ha a necessidade de que a mantenedora reavalie o corpo de funcionarios da FATEC -
Pindamonhangaba e aumente o numero de seus funcionarios técnicos e administrativos.

2. Notamos os esforgos para manter atualizado o acervo de livros da biblioteca. Ainda persistem os
problemas referentes a cantina escolar, em fungdo da localizagdo da FATEC, este é um grande problema
para todos na Institui¢éo.

3. Ainda apresenta problemas referentes a estrutura de instalagao elétrica da Instituicdo, evidenciado na
limitagdo do funcionamento de equipamentos de soldagem.

4. A rede wi-fi da internet € um ponto critico recorrente destacado por discentes, docentes e servidores da
instituicdo, o que requer aprimoramento.”

Manifestacéao final dos especialistas
“Ha a necessidade de reformulagdo do projeto pedagdgico do curso com atualizagdo de ementas e
bibliografias, com a descrigdo do uso de metodologias centradas no estudante por disciplina e de uso de
tecnologias de informagéo (Tl) por disciplina, quando se fizerem necessarias; assim como a implantagdo
eventual de dispositivos vinculados a Inteligéncia Artificial.

Além disso, um sistema de avaliagdo do curso e um sistema de acompanhamento de egressos devem ser
incorporados ao PPC. Os Especialistas reforcam a necessidade de o PPC abranger os tépicos NDE e
Colegiado de Curso.

Em relagdo a equipamentos, os especialistas observaram a necessidade de atualizagcdo dos computadores
disponibilizados nos laboratérios de uso do curso. Recomenda-se que sejam realizados aprimoramentos
na qualidade do servigo de internet sem fio e cabeado oferecido pela instituicao e, além disso, que sejam
sanados os problemas de infraestrutura elétrica institucional para que ocorra a efetiva disponibilizagao dos
equipamentos de soldagem para a realizagdo das aulas praticas, sem limitagées de uso por esse motivo.
Os especialistas ressaltam a importdncia da assinatura de periodicos relacionados a manutengdo
industrial.”

CONCLUSAO DA COMISSAO
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“A Comisséo de Especialistas, formada pelos professores Givanildo Alves dos Santos e Sérgio Luiz Kyrillos,
considerando o acima exposto, apresentam parecer FAVORAVEL ao processo de Renovagdo de
Reconhecimento do Curso Superior de Tecnologia em Manutengéo Industrial oferecido pela FATEC
Pindamonhangaba, nos termos em que foi solicitado ao CEE/SP.”

Consideragoes finais

Trata-se de pedido de Renovagdo de Reconhecimento do Curso Superior de Tecnologia em
Manutencao Industrial da Fatec de Pindamonhangaba, com 40 vagas/semestre, turma noturna.

Apesar dos especialistas apontarem que o curso € bem estruturado, corpo docente qualificado e
instalagdes bastante razoaveis, observa-se uma taxa elevada de evaséo (70-50%) de 2020 a 2024, com
média de 2-3 candidatos por vaga.

Os Especialistas deram parecer favoravel a renovagdo do reconhecimento, destacando alguns
aspectos de melhoria, incluindo alguns ja apontados no parecer anterior:

a) Persistem problemas referentes a estrutura de instalagao elétrica da Instituicdo, limitando a
disponibilidade de equipamentos de soldagem, essenciais para o curso.

b) A rede wi-fi da internet requer melhoria e foi apontado como um ponto critico destacado por
discentes, docentes e servidores da instituicdo, o que requer aprimoramento.

c) Houve esforgos para manter atualizado o acervo de livros da biblioteca, mas é preciso atender a
literatura especifica (manutengao industrial)

d) Ha problemas referentes a cantina escolar o que, em fungdo da localizagdo da FATEC, é
relevante na Instituigéo.

e) Apontam a necessidade de atualizagdo dos computadores disponibilizados nos laboratérios.

f) Recomendam atualizagdo do projeto pedagdgico do curso com atualizagdo de ementas e
bibliografias, incluindo descricdo das metodologias centradas no estudante e do uso de tecnologias de
informacgéo (TI), por disciplina.

g) Sugerem que o sistema de avaliagdo do curso, o papel e organizagéo do Colegiado de Curso e
do NDE sejam incorporados ao PPC, além do sistema de acompanhamento de egressos.
2. CONCLUSAO

2.1 Aprova-se, com fundamento na Deliberagdo CEE 171/2019, o pedido de Renovagdo do
Reconhecimento do Curso Superior de Tecnologia em Manutengdo Industrial, com 40 vagas por semestre,
noturnas, oferecido pela FATEC Pindamonhangaba, do Centro Estadual de Educagao Tecnoldgica Paula
Souza, pelo prazo de trés anos.

2.2 Recomenda-se a atengdo aos aspectos que merecem melhoria, em especial aqueles que se
referem a rede de Wifi, rede elétrica e computadores nos laboratérios.

2.3 A Instituicdo devera acompanhar com atengéo a evasao e estudar suas causas, propondo agdes
de melhoria, em consonéancia com a responsabilidade no uso dos recursos publicos.

2.4 A presente renovagao do reconhecimento tornar-se-a efetiva por ato préprio deste Conselho, apos
homologacao deste Parecer pela Secretaria de Estado da Educacao.

Sao Paulo, 23 de margo de 2026.

a) Cons? Eliana Martorano Amaral
Relatora

3. DECISAO DA CAMARA
A CAMARA DE EDUCACAO SUPERIOR adota, como seu Parecer, o Voto da Relatora.

Presentes os Conselheiros Anderson Ribeiro Correia, Claudio Mansur Saloméo, Eliana Martorano
Amaral, Guiomar Namo de Mello, Hubert Alquéres, Juliana Velho, Mario Vedovello Filho, Nina Beatriz Stocco
Ranieri, Roque Theophilo Junior e Rose Neubauer.

Reunido por videoconferéncia, 01 de abril de 2026.

a) Cons. Hubert Alquéres
Presidente da Camara de Educagéo Superior
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O CONSELHO ESTADUAL DE EDUCACAO toma conhecimento, da decisdo da Camara de

Educagao Superior, nos termos do Voto da Relatora.
Sala “Carlos Pasquale”, em 08 de abril de 2026.

Cons? Maria Helena Guimaraes de Castro

Presidente
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